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ABSTRACTED -PUB -NO: DE 19856727 Al 
BASIC -ABSTRACT: 

NOVELTY - Cleaning composition comprises an alkoxylated carboxylic acid ester, 
and a betaine and/or an amine oxide. 

DESCRIPTION - Cleaning composition comprises an alkoxylated carboxylic acid 
ester of formula (I), and a betaine and/or an amine oxide. 

Rl-C(0)0-(R-0)n-R2 (I) 

Rl = aliphatic group 

R = CH2CH2, CH(CH3)CH2 or CH2CH(CH3) 

n = 1-20 
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R2 = alkyl 

USE - Used to clean hard non-textile surfaces, other than dishes. 

ADVANTAGE - The composition is non-irritant to the skin, is free flowing and low 
foaming even at high concentrations, is readily diluted with water without 
passing through a gel phase, and has good cleaning properties, especially fat 
dissolving power. 

ABSTRACTED -PUB -NO: DE 19856727 Al 
EQUIVALENT- ABSTRACTS : 

ORGANIC CHEMISTRY 

Preferred Betaine: The betaine has formula (II). 

R3-N+(R4) (R5)-(CH2)m-C(0)0-X (II) 

R3 = 6-22 C alkyl or alkenyl, or R6C (0) NH (CH2) o 

R6 = 5-21 C aliphatic group containing 0-3 double bonds 

o = 1-3 

R4 = H or 1-4 C alkyl 
R5 = 1-4 C alkyl 
m = 1-6 

X = alkali(ne earth) metal or ammonium 

Preferred Amine Oxide: The amine oxide has formula (III). 
R9N(R10) (Rll) right arrow 0 
R9 = 12-18 C alkyl 

R10, Rll = R9 or optionally OH-substituted 1-4 C alkyl 
POLYMERS 

Preferred Composition: The composition can also contain an anionic surfactant, 
preferably an alkyl sulfate and/or alkyl ether sulfate, and/or a nonionic 
surfactant, especially a fatty acid N-alkylglucamide, a fatty alcohol polyglycol 
ether, an alkyl oligoglucoside, a mixed ether (e.g., Dehypon (RTM)) and/or a 
hydroxy mixed ether. 

Preferred Definitions: In (I), 

Rl = 7-17 C aliphatic group 

R = CH2CH2 

n = 5-15 



2 



R2 = methyl 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(54) Allzweckreiniger 

© Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind Allzweck- 
reiniger enthaltend alkoxylierte Carbonsaureester, insbe- 
sondere solche, die durch Umsetzung von Carbonsaure- 
ester und Alkylenoxiden in Gegenwart calcinierter Hydro- 
talcite hergestellt worden sind, sowie enthaltend als Co- 
Tenside Betaine und/oder Aminoxide. Ein weiterer Ge- 
genstand der Erfindung betrifft die Verwendung einer 
Tensidmischung enthaltend alkoxylierte Carbonsaure- 
ester sowie Betaine und/oder Aminoxide zur Herstellung 
derartiger Allzweckreiniger. 
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Beschreibung 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind Allzweckreiniger enthaltend alkoxylierte Carbonsaureester, insbeson- 
dere solche, die durch Umsetzung von Carbonsaureester und Alkylenoxiden in Gegenwart calcinierter Hydrotalcite her- 
5 gestellt worden sind, sowie enthaltend als Co-Tenside Betaine und/oder Aminoxide. Ein weiterer Gegenstand der Erfin- 
dung betrifTt die Verwendung einer Tensidrnischung enthaltend alkoxylierte Carbonsaureester sowie Betaine und/oder 
Aminoxide zur Herstellung derartiger Allzweckreiniger. 

Mittel fur die Reinigung harter, nichttextiler Oberflachen, die im Haushalt und Gewerbesektor vorkommen, ausge- 
nommen Geschirr, werden iiblicherweise als Allzweckreiniger (AZR) bezeichnet. Schwachschaumende AZR sind sol- 
10 che, die bei manueller Anwendung ein geringfugiges Schaumvolumen entwickeln, das sich innerhalb von wenigen Mi- 
nuten signiiikant weiter verringert. Mittel dieser Art sind seit langem bekannt und im Markt etabliert. Es handelt sich da- 
bei im wesentlichen um waBrige Tensidlosungen unterschiedlicher Art mit oder ohne Zusatz von Buildern, Hydrotropen 
oder Losungsmitteln. Zum Nachweis der Wirksamkeit bei Beginn der Reinigungsarbeit wird vom Verbraucher zwar ein 
gewisses Schaumen der Anwendungslosung gewiinscht, der Schaum soli jedoch rasch zusammenf alien, damit einmal 
15 gereinigte Flachen nicht nachgewischt werden miissen. Zu diesem Zweck werden Mittel der genannten Art iiblicher- 
weise mit schwach schaumenden nichtionischen Tensiden, beispielsweise Mischethern oder Alkoholalkoxylaten, insbe- 
sondere Oxoalkoholethoxylaten formuliert. 

Aus der deutschen Offenlegungsschrift DE-A-43 26 112 sind schwachschaumende Allzweckreiniger bekannt, die ne- 
ben den stark schaumenden Alkylpolyglykosiden Fettsaurealkylesteralkoxylate enthalten. Derartige Allzweckreiniger 
20 weisen ein hohes Reinigung svermogen und ein ausgepragt schwaches Schaumvermogen auf. 

Die Mittel des Stands der Technik sind jedoch haufig nicht ausreichend hautvertraglich, so daB trotz einer Vielzahl von 
im Markt bcfindlichcn Produktcn sowohl bei den Hcrstcllcrn der Produktc als auch bei den Kundcn ein stetiges Bcdurfnis 
nach milderen Zubereitungen besteht, die gleichwohl hinsichtlich Schaum- und Reinigungsverhalten mindestens das Ni- 
veau bekannter Produkte erreichen miissen. Die Aufgabe der Erfindung hat somit darin bestanden, diesen Bediirfnissen 
25 Rechnung zu tragen. 

Gegenstand der Erfindung sind Allzweckreiniger enthaltend 



(a) alkoxylierte Carbonsaureester der Formel (I), 

30 R^OAlkJnOR 2 (I) 

II 

O 

in der R^CO fur einen aliphatischen Acylrest, AlkO fur CH 2 CH 2 0, CHCH 3 CH 2 0 und/oder CH 2 CHCH 3 0, n fur 
35 Zahlen von 1 bis 20 und R fiir einen aliphatischen Alkylrest steht, und 

(b) Betaine und/oder Aminoxide. 

Uherraschenderweise wurde gefunden, daR die erfindungsgemaRen Mittel auch hochkonzentriert flieBfahig und 
schwach schaumend sind, sich hervorragend in Wasser ohne Durchlaufen einer Gelphase verdiinnen lassen und weitge- 
40 hend unabhangig von der Konzentration nicht hautreizend sind und dabei iiber ein ausgezeichnetes Reinigungsvermo- 
gen, insbesondere iiber ein hervorragendes Fettlosevermogen, verfiigen. 



Alkoxylierte Carbonsaureester 



45 Alkoxylierte Carbonsaureester, die in den crfindungsgcmaBcn Allzwcckrcinigcrn zwingend als Komponcntc a) enthal- 
ten sind, sind aus dem Stand der Technik bekannt. So sind beispielsweise derartige alkoxylierte Carbonsaureester durch 
Veresterung von alkoxylierten Carbonsauren mit Alkoholen zuganglich. Bevorzugt im Sinne der vorliegenden Erfindung 
werden die Verbindungen jedoch durch Umsetzung von Carbonsaureestern mit Alkylenoxiden unter Verwendung von 
Katalysatoren hergestellt, insbesondere unter Verwendung von calciniertem Hydrotalcit gemaB der deutschen Offenle- 

50 gungsschrift DE-A-39 14 131, die Verbindungen mit einer eingeschrankten Homologenverteilung liefern. Bevorzugt ge- 
maB der vorliegenden Erfindung werden alkoxylierte Carbonsaureester der allgemeinen Formel (I), in der R CO fur ei- 
nen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, AlkO fiir einen CH 2 CH 2 0-, CHCH 3 CH 2 0- und/oder CH 2 - 
CHCH30-Rest, n durchschnittlich fiir Zahlen von 3 bis 20 und R^ fur einen aliphatischen Alkylrest mit 1 bis 22 Kohlen- 
stoffatomen steht. 

55 Bevorzugte Acylreste leiten sich von Carbonsauren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen natiirlicher oder synthetischer 
Herkunft ab, insbesondere von geradkettigen gesattigten und/oder ungesattigten Fettsauren einschlieBlich technischer 
Gemische derselben, wie sie durch Fettspaltung aus tierischen und/oder pflanzlichen Fetten und Olen zuganglich sind, 
zum Beispiel aus Kokosol, Palmkernol, Palmol, Sojaol, Sonnenblumenol, Riibol, Baumwollsaatol, Fischol, Rindertalg 
und Schweineschmalz. Beispiele fiir derartige Carbonsauren sind Capronsaure, Caprylsaure, 2-Ethylhexansaure, Caprin- 

60 saure, Laurinsaure, Isotridecansaure, Myristinsaure, Palmitinsaure, Palmoleinsaure, Stearinsaure, Isostearinsaure, Ol- 
saure, Elaidinsaure, Petroselinsaure, Finolsaure, TJnolensaure, Elaeostearinsaure, Arachinsaure, Gadoleinsaure, Behen- 
saure und/oder Erucasaure. Insbesondere steht R : CO fiir einen geradkettigen, geradzahligen Acylrest mit 8 bis 18 Koh- 
lenstoffatomen. 

Bevorzugte Alkylreste R^ leiten sich von primaren, aliphatischen monofunktionellen Alkoholen mit 1 bis 22 Kohlen- 
65 stoffatomen ab, die gesattigt und/oder ungesattigt sein konnen. Beispiele fiir geeignete Monoalkohole sind Methanol, Et- 
hanol, Propanol, Butanol, Pentanol sowie die Hydrierungsprodukte der oben genannten Carbonsauren mit 6 bis 22 Koh- 
ten stoffatomen. Insbesondere steht R fiir einen Methylrest. 

Vorzugsweise steht AlkO fiir einen CH 2 CH 2 0- Rest. 
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Insbesondere geeignet sind alkoxylierte Carbons aureester der Formel (I), in der R CO fur einen geradkettigen, gerad- 
zahligen Acylrest mit 8 bis 18 Kohlenstoffatomen, AlkO fur einen CH^CH^O-Rest, n durchschnittlich fur Zahlen von 5 
D1S 15 und R 2 fur einen Methylrest steht. Beispiele fur derartige Verbindungen sind mit im Durchschnitt 5, 7, 9 oder 11 
Mol Ethylenoxid alkoxylierte Carbonsauremethylester. 

Sofern besonders niedrigviskose Allzweckreiniger gewiinscht werden, empfiehlt sich der Einsatz von alkoxylierten 
Carbonsaureestern, die sich von kurzkettigen Carbonsauren, insbesondere solchen mit 8 bis 10 Kohlenstoffatomen, ab- 
leiten. Hohe Reinigungsleistungen werden hingegen bei alkoxylierten Carbonsaureestern erhalten, die sich von langer- 
kettigen Carbonsauren, insbesondere solchen mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen, ableiten. 

In den erfindungsgemaBen Allzweckreinigern ist zwingend Komponente b) enthalten. Einer Ausfiihrungsform ent- 
sprechend sind als Komponente b) Betaine enthalten. 
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Betaine 



Betaine stellen bekannte Tenside dar, die uberwiegend durch Carboxyalkylierung, vorzugsweise Carboxymethylie- 
rung von aminischen Verbindungen hergestellt werden. Vorzugsweise werden die Ausgangsstoffe mit Halogencarbon- 
sauren oder deren Salzen, insbesondere mit Natriumchloracetat kondensiert, wobei pro Mol Betain ein Mol Salz gebildet 
wird. Ferner ist auch die Anlagerung von ungesattigten Carbonsauren, wie beispielsweise Acrylsaure moglich. Zur No- 
menklatur und insbesondere zur Unterscheidung zwischen Betainen und "echten" Amphotensiden sei auf den Beitrag 
von U. Ploog in Seifen-Ole-Fette-Wachse, 198, 373 (1982) verwiesen. Weitere I Jbersichten zu diesem Thema finden sich 
beispielsweise von A. O'Lennick et al. in HAPPI, Nov. 70 (1986), S . Holzman et al. in Tens. Det. 23, 309 (1986), R. Bilbo 
et al. in Soap Cosm. Chem. Spec. Apr. 46 (1990) und P. Ellis et al. in Euro Cosm. 1, 14 (1994). 

Einer Ausfiihrungsform cntsprcchcnd sind Betaine enthalten, die Carboxyalkylicrungsproduktc von sckundarcn und 
insbesondere tertiaren Aminen darstellen, die der Formel (II) folgen, 



R 



R J -N-(CH 2 )mCOOX 



(II) 



in der R 3 fiir Alkyl- und/oder Alkenylreste mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R 4 fur Wasserstoff oder Alky lreste mit 1 bis 4 
Kohlenstoffatomen, R 5 fiir Alkylreste mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, m fiir Zahlen von 1 bis 6 und X fiir ein Alkali- und/ 
oder Erdalkalimetall oder Ammonium-Ion steht. Typische Beispiele sind die Carboxymethylierungsprodukte von Hex- 
ylmethylamin, Hexyldimethylamin, Octyldimethylamin, Decyldimethylamin, Dodecylmethylamin, Dodecyldimethyla- 
min, Dodecylethylmethylamin, Ci 2/14- Kokos alky ldime thy lamin, Myristyldimethylamin, Cetyldimethylamin, Stearyldi- 
methylamin, StearyleLhylmethy lamin, Oleyldimethy lamin, Ci6/i8-Talgalkyldimethy lamin sowie deren technische Gemi- 
sche. 

GemaB einer weiteren Ausfiihrungsform kommen als Betaine auch Carboxyalkylierungsprodukte von Amidoaminen 
in Betracht, die der Formel (III) folgen, 



R 4 

R 6 CO-NH-(CH 2 ) 0 -N-(CH 2 ) m COOX 

L 

R 



an) 



in der R 6 CO fur einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen und 0 oder 1 bis 3 Doppelbindungen, o fiir 
Zahlen von 1 bis 3 steht und R 4 , R5, m und X die oben angegebenen Bedeutungen der Formel (II) haben. Typische Bei- 
spiele sind Umsetzungsprodukte von Fettsauren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, namentlich Capronsaure, Caprylsaure, 
Caprinsaure, Laurinsaure, Myristinsaure, Palmitinsaure, Palmoleinsaure, Stearinsaure, Isostearinsaure, Olsaure, Elaidin- 
saure, Petroselinsaure, Linolsaure, Linolensaure, Elaeostearinsaure, Arachinsaure, Gadoleinsaure, Behensaure und Eru- 
casaure sowie deren technische Gemische, mit N,N-Dimethylamino-ethy lamin, N,N-Dime thy laminopropy lamin, N,N- 
Diethylaminoethylamin und N,N-Di-ethy laminopropy lamin, die mit Natriumchloracetat kondensiert werden. Bevorzugt 
ist der Einsatz eines Kondensationsproduktes von Cg/i8-Kokosfettsaure-N,N-dimethylaminopropylamid mit Natrium- 
chloracetat. 

Weiterhin kommen als geeignete Ausgangsstoffe fiir die im Sinne der Erfindung einzusetzenden Betaine auch Imida- 
zoline in Betracht, die der Formel (IV) folgen, 




(CH 2 ) P R 



8 



(IV) 
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in der R 7 fur einen Alkylrest mit 5 bis 21 Kohlenstoffatomen, R 8 fur eine Hydroxylgruppe, einen OCOR 7 - oder 
NHCOR -Rest und p fiir 2 oder 3 steht. Auch bei diesen Substanzen handelt es sich um bekannte Stoffe, die beispiels- 
weise durch cyclisierende Kondensation von 1 oder 2 Mol Fettsaure mit mehrwertigen Aminen wie beispielsweise Ami- 
noethylethanolamin (AEEA) oder Diethylentriamin erhalten werden konnen. Die entsprechenden Carboxyalkylierungs- 
5 produkte stellen Gemische unterschiedlicher offenkettiger Betaine dar. Typische Beispiele sind Kondensationsprodukte 
der oben genannten Fettsauren mit AEEA, vorzugsweise Imidazoline auf Basis von Laurinsaure oder wiederum C12/14- 
Kokosfettsaure, die anschlieBend mit Natriumchloracetat betainisiert werden. 
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Aminoxide 

SchlieBlich konnen die erfindungsgemaBen Mittel als Komponente (b) Aminoxide in Mischung oder anstelle der Be- 
taine enthalten. Zu ihrer Herstellung geht man von tertiaren Fettaminen aus, die ublicherweise entweder einen langen 
und zwei kurze oder zwei lange und einen kurzen Alkylrest aufweisen, und oxidiert sie in Cegenwart von Wasserstoff- 
peroxid. Die im Sinne der Erlindung in Belracht kommenden Aminoxide folgen der Formel (V), 

R 10 
. I 

R -N->0 (V) 
I 



in der W fur einen linearen oder verzweigten Alkylrest mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen sowie R und R unabhangig 
voneinander fiir R 9 oder einen gegebenenfalls hydrox)'substituierten Alkylrest mit. 1 bis 4 Kohlenstoffatomen stehen. 
25 Vorzugsweise werden Aminoxide der Formel (V) eingesetzt, in der R 9 und R 10 fur C12/14- bzw. Ci2/i8-Kokosalkylreste 
stehen und R 11 einen Methyl- oder einen Hy droxye thy Ires t bedeutet. Ebenfalls bevorzugt sind Aminoxide der Formel 
(V), in denen R 9 fiir einen C12/14- bzw. C12/1 s-Kokosalkylrest steht und R 10 und R 11 die Bedeutung eines Methyl- oder 
Hydroxyelhylrestes haben. 

In den erfindungsgemaBen Allzweckreinigern konnen die Komponenten a) und b) im Gewichtsverhaltnis 10 : 90 bis 
30 90 : 10, vorzugsweise 30 : 70 bis 70 : 30, vorliegen. Das Verhaltnis von Betainen und Aminoxiden untereinander in 
Komponente b) ist wcnigcr kritisch und kann dahcr in wcitcn Bcrcichcn variicrcn. 

Ganz besonders bevorzugt sind in den erfindungsgemaBen Allzweckreinigern zusatzlich anionische Tenside als Kom- 
ponente c) enthalten. Typische Beispiele fiir anionische Tenside, die als Komponente (c) in Betracht kommen, sind Sei- 
fen, Alkylbenzolsulfonate, Alkansulfonate, Olefinsulfonate, Alkylethersulfonate, Glycerinethersulfonate, a-Methyle- 
35 stersulfonate, Sulfofettsauren, Alkylsulfate, Alkylethersulfate, Glycerinether sulfate, Monoglycerid(ether) sulfate, Hy- 
droxy mischether sulfate, Fettsaureamid(ether) sulfate, Mono- und Dialkylsulfosuccinate, Mono- und Dialkylsulfosucci- 
namate, Sulfotriglyceride, Amidseifen, Ethercarbonsauren und deren Salze, Fettsaureisethionaie, Fettsauresarcosinate, 
Fettsauretauride, N-Acylaminosauren wie beispielsweise Acyllactylate, A cyl tartrate, Acylglutamate und Acyl aspartate, 
Alkyloligoglucosidsulfate, Proteinfettsaurekondensate (insbesondere pflanzliche Produkte auf Weizen basis), Fettsaure- 
40 poly glykolestersulf ate und Alkyl(ether)phosphate. Sofern die anionischen Tenside Polyglycoletherketten enthalten, kon- 
nen diese eine konventionelle, vorzugsweise jedoch eine eingeengte Homologenverteilung aufweisen. \brzugsweise 
sind als anionische Tenside Alkaliseifen, Alkylsulfate, Alkylbenzolsulfonate, Alkylethersulfate, Monoglyceridsulfate, 
Fettsaurepolyglykolestersulfate und/oder Sulfo succinate und insbesondere Alkylsulfate und/oder Alkylethersulfate ent- 
halten. 

45 Fcttalkoholsulfatc und Fcttalkoholcthcrsulfatc (Komponente c) stellen bekannte anionische Tenside dar, die groBtcch- 
nisch durch SO3- oder Chlorsulfonsaure (CSA)-Sulfatierung von primaren Alkoholen oder deren Addition sprodukten 
mit Fthylenoxid und nachfolgende Neutralisation hergestellt werden. Im Sinne der Erflndung kommen Fettalko- 
hol(ether)sulfate in Betracht, die der Formel (VI) folgen, 



50 RO-(CH 2 CH 2 0) a S0 3 Y (VI) 

in der R fiir einen linearen oder verzweigten Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, a fiir 0 oder 
Zahlen von 1 bis 10 und Y fur ein Alkali- und/oder Erdalkalimetall, Ammonium, Alkylammonium, Alkanolammonium 
oder Glucammonium steht. Typische Beispiele fiir Fettalkoholsulfate sind die Sulfate von Capronalkohol, Caprylalko- 

55 hoi, 2-Ethylhexylalkohol, Gaprinalkohol, Laurylalkohol, Isotridecylalkohol, Myristylalkohol, Cetylalkohol, Palmoleyl- 
alkohol, Stearylalkohol, Isostearylalkohol, Oleylalkohol, Elaidylalkohol, Petroselinylalkohol, Arachylalkohol, Gado- 
leylalkohol, Behenylalkohol, Erucylalkohol und Brassidylalkohol sowie deren technische Mischungen, in Form ihrer 
Natrium- und/oder Magnesiumsalze. Typische Beispiele fiir Fettalkoholether sulfate sind die Sulfatierungsprodukte der 
Anlagerungsprodukte von durchschnittlich 1 bis 10 und insbesondere 2 bis 5 Mol Ethylenoxid an die vorgenannten Al- 

60 kohole. Besonders bevorzugt ist der Einsatz von Kokosfettalkoholethersulfat sowie Fettalkoholethersulfaten auf Basis 
von Addukten von durchschnittlich 2 bis 3 Mol Ethylenoxid an technische C 12/14- bzw. Ci2/i8-Kokosfettalkoholfrakt.io- 
nen in Form ihrer Natrium- und/oder Magnesiumsalze. 

Fakultativ konnen die erfindungsgemaBen Allzweckreiniger auBer den unter a) beschriebenen alkoxylierten Carbon- 
saureestern weitere nichtionische Tenside als Komponente d) enthalten. Typische Beispiele fiir weitere nichtionische 

65 Tenside, die als Komponente d) in Betracht kommen, sind Mischether, Hydroxymischether, Fettalkoholpolyglycolether, 
Alkylphenolpolyglycolether, Fettsaureamidpolyglycolether, Fettaminpolyglycolether, alkoxylierte Triglyceride, 
Alk(en)yloligoglykoside, Fettsaure- N-alkylglucamide, Pro teinhydroly sate (insbesondere pflanzliche Produkte auf Wei- 
zenbasis), Polyolfettsaureester, Zuckerester, Sorbitanester und Polysorbate. Sofern die nichtionischen Tenside Polygly- 
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coletherketten enthalten, konnen diese eine konventionelle, vorzugsweise jedoch eine eingeengte Homologenverteilung 
aufweisen. Bevorzugt werden als weitere nichtionische Tenside Fettalkoholpolyglycolether, Alkyloligoglucoside, Fett- 
saure-N- alky lgluc amide, Hydroxymischether und/oder Mischether. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung werden als weitere nichtionische Tenside (Komponente d) Al- 
kyl- und Alkenyloligoglykoside eingesetzt, die der Formel (VII) folgen, 5 

R 12 0-[G] q (VII) 

1 O 

in der R' z fur einen Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 4 bis 22 Kohlenstoffatomen, G fur einen Zuckerrest mit 5 oder 6 
Kohlenstoffatomen und q fur Zahlen von 1 bis 10 stent. Sie konnen nach den einschlagigen Verfahren der praparativen 10 
organischen Chemie erhalten werden. 

Die Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykoside konnen sich von Aldosen bzw. Ketosen mit 5 oder 6 Kohlenstoffatomen, 
vorzugsweise der Glucose ableiten. Die bevorzugten Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykoside sind somit Alkyl- und/oder 
Alkenyloligoglucoside. Die Indexzahl q in der allgemeinen Formel (VII) gibt den Oligomerisierungsgrad (DP), d. h. die 
Verteilung von Mono- und Oligoglykosiden an und steht fur eine Zahl zwischen 1 und 10. Wahrend q in einer gegebenen 15 
Verbindung stets ganzzahlig sein mulS und hier vor allem die Werte q = 1 bis 6 annehmen kann, ist der Wert q fur ein be- 
stimmtes Alkyloligoglykosid eine analytisch ermittelte rechnerische GroBe, die meistens eine gebrochene Zahl darstellt. 
Vorzugsweise werden Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykoside mit einem mittleren Oligomerisierungsgrad q von 1,1 bis 
3,0 eingesetzt. Aus anwendungstechnischer Sicht sind solche Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykoside bevorzugt, deren 
Oligomerisierungsgrad kleiner als 1,7 ist und insbesondere zwischen 1,2 und 1,4 liegt. Der Alkyl- bzw. Alkenylrest R 20 
kann sich von primaren Alkoholen mit 4 bis 11, vorzugsweise 8 bis 10 Kohlenstoffatomen ableiten. Typische Beispiele 
sind Butanol, Capronalkohol, Caprylalkohol, Caprinalkohol und Undccylalkohol sowie dcrcn tcchnischc Mischungcn, 
wie sie beispielsweise bei der Hydrierung von technischen Fettsauremethylestern oder im Verlauf der Hydrierung von 
Aldehyden aus der Roelen'schen Oxosynthese erhalten werden. Bevorzugt sind Alkyloligoglucoside der Kettenlange C 8 - 
Cio (DP = 1 bis 3), die als Vorlauf bei der destillativen Auftrennung von technischem Cg-Cig-Kokosfettalkohol anfallen 25 
und mit einem Anteil von weniger als 6 Gew.-% C I2 -Alkohol verunreinigt sein konnen sowie Alkyloligoglucoside auf 
Basis technischer Cc^n-Oxoalkohole (DP = 1 bis 3). Der Alkyl- bzw. Alkenylrest R kann sich ferner auch von primaren 
Alkoholen mit 12 bis 22, vorzugsweise 12 bis 14 Kohlenstoffatomen ableiten. Typische Beispiele sind Laurylalkohol, 
Myristylalkohol, Cetylalkohol, Palmoleylalkohol, Stearylalkohol, Isostearylalkohol, Oleylalkohol, Elaidylalkohol, Pe- 
troselinylalkohol, Arachylalkohol, Gadoleylalkohol, Behenylalkohol, Erucylalkohol, Brassidylalkohol sowie deren tech- 30 
nischc Gcmischc, die wie obcn bcschricbcn erhalten werden konnen. Bevorzugt sind Alkyloligoglucoside auf Basis von 
gehartetem Ci2/i4-Kokosalkohol mit einem DP von 1 bis 3. 

Eine weitere Gruppe bevorzugter weiterer nichtionischer Tenside stellen Fettsaure-N- alky lpoly hydroxy alky lamide 
dar, die der Formel (VIII) folgen, 



R^CO-N-IZ] (VIII) 

40 

in der R 14 CO fur einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R 13 fiir einen Alkyl- oder Hydroxyalkyl- 
rest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und [Z] fiir einen linearen oder verzweigten Polyhydroxyalkylrest mit 3 bis 12 Koh- 
lenstoffatomen und 3 bis 10 Hydroxy lgruppen steht. Bei den Fettsaure-N- alky lpoly hydroxyalkylamiden handelt es sich 
um bekannte Stoffe, die ublicherweise durch reduktive Aminierung eines reduzierenden Zuckers mit einem Alkylamin 
oder einem Alkanolamin und nachfolgcndc Acylicrung mit einer Fcttsaurc, einem Fcttsaurcalkylcstcr oder einem Fctt- 45 
saurechlorid erhalten werden konnen. Hinsichtlich der Verfahren zu ihrer Herstellung sei auf die US-Patentschriften 
US 1,985,424, US 2,016,962 und US 2,703,798 sowie die intern ati on ale Paten tan mel dung WO 92/06984 verwiesen. 
Eine Ubersicht zu diesem Thema von H. Kelkenberg findet sich in Tens. Surf. Deterg. 25, 8 (1988). 

Vorzugsweise leiten sich die Fettsaure-N-alkylpolyhydroxyalkylamide von reduzierenden Zuckern mit 5 oder 6 Koh- 
lenstoffatomen, insbesondere von der Glucose ab. Die bevorzugten Fettsaure-N- alkylpolyhydroxyalkylamide stellen da- 50 
her Feltsaure-N-alkylglucamide dar, wie sie durch die Formel (IX) wiedergegeben werden: 

R 15 OH OH OH 
R 16 CO-N-CH2-CH-CH-CH-CH-CH 2 OH 



Vorzugsweise werden als Fettsaure-N- alkylpolyhydroxyalkylamide Glucamide der Formel (IX) eingesetzt, in der R i3 60 
fiir eine Alkylgruppe steht und R 16 CO fiir den Acylrest der Capronsaure, Caprylsaure, Caprinsaure, Laurinsaure, Myri- 
stinsaure, Palmitinsaure, Palmoleinsaure, Stearinsaure, Isostearinsaure, Olsaure, Elaidinsaure, Petroselinsaure, Linol- 
saure, Linolensaure, Arachinsaure, Gadoleinsaure, Behensaure oder Erucasaure bzw. derer technischer Mischungen 
steht. Besonders bevorzugt sind Fettsaure-N- alky lgluc amide der Formel (IX), die durch reduktive Aminierung von Glu- 
cose mit Methylamin und anschlieBende Acylierung mit Laurinsaure oder Ci2/i4-Kokosfettsaure bzw. einem entspre- 65 
chenden Derivat erhalten werden. Weiterhin konnen sich die Poly hydroxy alky larnide auch von Maltose und Palatinose 
ableiten. 

Besonders bevorzugt werden als weitere nichtionische Tenside Fettalkoholpolyglykolether. Bei den Fettalkoholpoy- 



(IX) 
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glykolethern handelt es sich um Anlagerungsprodukte von Alkylenoxiden mit 2 bis 4 Kohlenstoffatomen (Ethylenoxid, 
Propylenoxid und/oder Butylenoxid) an Fettalkohole mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen. Nach einer Ausfuhrungsform han- 
delt es sich bei den Fettalkoholpolyglykolethern um Anlagerungsaddukte von zunachst Ethylenoxid und ggf. anschlie- 
Bend Propylenoxid und/oder Butylenoxid an Fettalkohole. Innerhalb dieser Ausfuhrungsform sind insbesondere geeig- 
5 nete Fettalkoholpolyethylenglykol/polypropylen- bzw. polybutylenglykolether solche der Formel (X), 

R 17 0(CH 2 CH 2 0) r [MO] s H (X) 

1 "7 

in der R fur einen Alkyl- und/oder Alkylenrest mit 8 bis 22 C-Atomen, 

10 MO fur einen Propylenoxid- und/oder einen Butylenoxidrest, 
r fur eine Zahi von 1 bis 15 und 
s fur 0 oder eine Zahl von 1 bis 10 steht. 

Fettalkoholpolyethylenglykol/polypropylen- bzw. polybutylenglykolether der Formel (X) konnen beispielsweise ge- 
maB der europaischen PatenLanmeldung EP-A2-161 537 oder der deutschen Offenlegungsschriften DE-A1 39 28 602 

15 und DE-A1-39 28 600 hergestellt werden. 

Besonders geeignete Vertreter sind solche der Formel (X), in denen R 17 fur einen aliphatischen, gesattigten, geradket- 
tigen oder verzweigten Alkylrest mit 8 bis 1 6 C-Atomen, r fiir eine Zahl von 1 bis 5 und s fur 0 steht. Es handelt sich hier- 
bei um Anlagerungsprodukte von 1 bis 5 Mol Ethylenoxid an Fettalkohole. Als Fettalkohole sind Alkohole auf Basis von 
Fetten und Olen wie Capron-, Capryl-, Lauryl-, Myristyl- und Stearylalkohol sowie deren technische Mischungen, wie 

20 sie bei der Hochdruckhy drierung von technischen Methylestern auf Basis von Fetten und Olen anfallen, geeignet. Eben- 
falls geeignet sind monofunktionelle, verzweigte Alkohole, sogenannte Oxoalkohole, die meist 2 bis 4 Methylgruppen 
als Vcrzwcigungcn tragcn und nach dcm OxoprozcB hergestellt werden, und sogenannte Gucrbctalkoholc, die in 2-Stcl- 
lung mit einer Alkylgruppe verzweigt sind. Geeignete Guerbetalkohole sind 2-Ethylhexanol, 2-Butyloctanol, 2-Hexyl- 
decanol und/oder 2- Octyldodecanol. Auch derartige Oxoalkohole und Guerbetalkohole werden im Sinne der Erfindung 

25 unter dem Begriff Fettalkohole umfaBt. 

Weitere geeignete Verbindungen der Formel (X) sind solche, in denen R 17 fiir einen aliphatischen, gesattigten, gerad- 
kettigen oder verzweigten Alkylrest mit 8 bis 16 C-Atomen, r fiir eine Zahl von 2 bis 7 und s fiir eine Zahl von 3 bis 7 
steht. Es handelt sich hierbei um Anlagerungsprodukte von zunachst mit 2 bis 7 Mol Ethylenoxid und dann mit 3 bis 
7 Mol Propylenoxid und/oder Butylenoxid alkoxylierten monofunktionellen Alkohole der schon beschriebenen Art. 

30 GernaB einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform sind Fettalkoholpolyglykolether enthalten, bei denen es sich um 
Anlagerungsprodukte von zunachst Propylenoxid und anschlicBcnd ggf. Ethylenoxid handelt. Dcmnach handelt es sich 
um Fettalkoholpolypropylenglykol/polyethylenglykolethern, die vorzugsweise der Formel (XI) folgen, 

R 18 0[CH 2 (CH 3 )CHO] u (CH 2 CH 2 0) w H (XI) 

35 

in der R i8 fur einen Alkyl- und/oder Alkylenrest mit 8 bis 22 C-Atomen, 
u fur eine Zahl von 1 bis 10 und 
w fiir eine Zahl von 0 bis 15 steht. 

Derartige Verbindungen werden beispielsweise in der deutschen Offenlegungsschrift DE-A1-43 23 252 beschrieben. 

40 Besonders bevorzugte Vertreter der Verbindungen der Formel (XI) sind solche, in denen R 18 fur einen aliphatischen, ge- 
sattigten, geradkettigen oder verzweigten Alkylrest mit 8 bis 16 C-Atomen, u fur eine Zahl von 1 bis 5 und w fiir eine 
Zahl von 1 bis 6 steht. Es handelt sich hierbei vorzugsweise um Anlagerungsprodukte von 1 bis 5 Mol Propylenoxid und 
von 1 bis 6 Mol Ethylenoxid an monofunktionelle Alkohole, der bereits schon beschriebenen Art. 

Weiterhin besonders bevorzugte weitere nichtionische Tenside sind die sogenannten Mischether. Bei den Mischethern 

45 handelt es sich um Anlagerungsprodukte von Ethylenoxid und/oder Propylenoxid an Fettalkohole, die durch anschlic- 
Bende Umsetzung mit einem Alkylchlorid in Gegenwart von Basen endgruppenverschlossen werden. Insbesondere ge- 
eignete Mischether sind solche, die durch EndgruppenverschluB mit. einem Alkylhalogenid mit 1 bis 8 Kohlenstoff- 
atomen, insbesondere mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen der Fettalkoholpolyglykolether der Formel (X) und/oder (XI) her- 
gestellt worden sind. Typische Beispiele sind Mischether auf Basis eines technischen Ci^is- bzw. Ci^i^-Kokosalkohol- 

50 restes, an den 5 bis 10 Mol Ethylenoxid angelagert worden sind und die mit einer Methylgruppe oder mit einer Butyl- 
gruppe endgruppenverschlossen worden sind, beispielsweise Dehypon® LS-54, LS-104, LT-54, LS-104, LS-531, Henkel 
KGaA, Dusseldorf/FRG. 

Weitere insbesondere bevorzugte nichtionische Tenside sind sogenannte Hydroxymischether, die durch Umsetzung 
von 1,2 Epoxyalkanen mit ein-, zwei- und/oder mehrwertigen Alkoholen, die alkoxyliert waren, hergestellt worden sind. 
55 Bevorzugte Hydroxymischether folgen der Formel (XII), 

R 19 O[CH 2 CH(CH3)O] J (CH 2 CHR 20 O) k [CH 2 CH(OH)R 21 ] 1 (XII) 

in der R 19 fiir einen Alkyl- und/oder Alkylenrest mit 4 bis 18 C-Atomen, 
60 R 20 fur Was serstoff oder einen Methyl- oder Ethylrest, 
R 21 fur einen Alkylrest mit. 2 bis 22 C-Atomen, 
j fiir 0 oder eine Zahl von 1 bis 10, 
k fiir eine Zahl von 1 bis 30 und 
1 fur die Zahl 1, 2 oder 3 steht. 

65 Hydroxymischether der Formel (XII) sind literaturbekannt und werden beispielsweise in der intern ationalen Anmel- 
dung WO 96/12001 beschrieben. Sie werden hergestellt durch Umsetzung von 1 ,2-Epoxyalkanen (R CHOCH 2 ) mit 
ein-, zwei- und/oder dreiwertigen Alkoholen, die alkoxyliert worden sind. Bevorzugt im Sinne der Erfindung werden sol- 
che Hydroxymischether, die sich von Alkoxylaten von einwertigen Alkoholen (1=1) der Formel R 19 -OH ableiten. Ge- 
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eignete Beispiele fur Alkohole sind schon im Zusammenhang mit den Fettalkoholpolyglykolethern beschrieben worden. 

Die Alkohole werden in Form ihrer Alkoxylate eingesetzt, die durch Umsetzung der Alkohole mit Ethylenoxid, Pro- 
pylenoxid und/oder Butylenoxid auf bekannte Weise hergestellt werden. Bevorzugt werden Alkoxylate von Alkoholen 
eingesetzt, die mit 10 bis 25 Mol Ethylenoxid (R 20 = Wasserstoff, j = 0, k = 10 bis 25) oder mit 1 bis 3 Mol Propylenoxid 
und anschlieBend mit 10 bis 25 Mol Ethylenoxid (R 20 = Wasserstoff, j = 1 bis 3, k = 10 bis 25) alkoxyliert worden sind. 5 

Ganz besonders geeignete Hydroxymisc nether der Forrnel (XII) sind solche, in der R 19 fur einen gesattigten geradket- 
tigen Alkylrest mit 8 bis 14 C-Atomen, R 20 fur Wasserstoff, R 21 fur einen gesattigten geradkettigen Alkylrest mit 8 bis 12 
C-Atomen, j fiir 0 oder fiir Zahlen von 1 bis 3 und k fur Zahlen von 10 bis 25 und 1 fiir die Zahl 1 steht. Derartige Hy- 
droxymisc hether werden in der DE-A1-37 23 323 genau beschrieben. 

Falls gewiinscht konnen die erfindungsgemaBen Allzweckreiniger als weitere Komponente e) weitere amphotere bzw. 10 
zwitterionische Tenside enthalten, beispielsweise Aminopropionate, Aminogiycinate und Sulfobetaine. Aus dieser 
Gruppe werden insbesondere die Aminogiycinate bevorzugt, die beispielsweise in der EP-B- 0689 582 ausfuhrlich be- 
schrieben worden sind. 

Die erfindungsgemaBen Allzweckreiniger enthalten zweckmaBigerweise in Mengen von 
1 bis 80 Gew.-%, vorzugs weise 5 bis 25 Gew.-%, alkoxylierte Carbonsaureester (Komponente a); 15 
1 bis 20 Gew.-%, vorzugs weise 3 bis 20 Gew.-%, Betaine und/oder Aminoxide (Komponente b); 
0 bis 70 Gew.-%, vorzugs weise 5 bis 50 Gew.-%, anionische Tenside (Komponente c); 
0 bis 40 Gew.-%, vorzugs weise 0 bis 20 Gew.-%, weitere nichtionische Tenside (Komponente d); 

0 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 0 bis 10 Gew.-% 7 weitere amphotere bzw. zitterionische Tenside (Komponente e) — be- 
zogen auf Tensidmischung im Allzweckreiniger, wobei die Gewichtsangaben als Aktivsubstanz berechnet wurden und 20 
mit der MaBgabe, daB sich die Gewichtsangaben zu 100 Gew.-% erganzen. 

Die erfindungsgemaBen Allzweckreiniger enthalten die Komponcntcn a) und b), vorzugsweise in Kombination mit c) 
und ggf. in Mischung mit d) und/oder e) in Mengen von 3 bis 20, vorzugsweise 5 bis 15 Gew.-%, berechnet als Aktiv- 
substanz und bezogen auf Allzweckreiniger. Der zu 100 Gew.-% fehlende Rest stellen Hilfsstoffe sowie Wasser dar. 

Die erfindungsgemaBen Mittel konnen als Hilfsstoffe beispielsweise Losungsvermittler, wie Ethanol, Isopropylalko- 25 
hoi, Ethylenglycol, Diethylenglycol oder vorzugsweise Butyldiglycol, Schaumregulatoren, wie beispielsweise Seife, 
losliche Builder, wie beispielsweise Citronensaure bzw. Natriumcitrat, EDTA oder NTA und Abrasivstoffe, enthalten. In 
vielen Fallen ist eine zusatzliche bakterizide Wirkung erwiinscht, weswegen die Mittel kationische Tenside oder Biozide, 
beispielsweise Glucoprotamin, enthalten konnen. Die erfindungsgemaBen Mittel konnen sowohl alkalisch (pH groBer 
7,5) als auch sauer (pH kleiner 6,5) eingestellt sein. 30 

Ein wcitcrcr Gcgcnstand der vorlicgcndcn Erfindung bctrifft die Vcrwcndung von Mischungcn von alkoxylicrtcn Car- 
bonsaureestern und Betainen und/oder Aminoxiden als hautfreundliche Tensidmischung zur Herstellung von Allzweck- 
reinigern. 



Patentanspriiche 35 



1 . Allzweckreiniger enthaltend 

a) alkoxylierte Carbonsaureester der Formel (T), 



R'CCOAUOiOR 2 (I) 



40 

o 

in der R x CO fur einen aliphatischen Acylrest, AlkO fur CH 2 CH 2 0, CHCH 3 CH 2 0 und/oder CH 2 CHCH 3 0, n 
fiir Zahlen von 1 bis 20 und R 2 fiir einen aliphatischen Alkylrest steht, und 45 
b) Betaine und/oder Aminoxide. 

2. Allzweckreiniger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB alkoxylierte Carbonsaureester der Formel (T) 
enthalten sind, in der R x CO fiir einen aliphatischen Acylrest mit 8 bis 18 Kohlenstoffatomen, AlkO fiir einen 
CH 2 CH 2 0-Rest, n durchschnittlich fur Zahlen von 5 bis 15 und R 2 fur einen Methylrest steht. 

3. Allzweckreiniger nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB Betaine der Formel (II), 50 

R 4 

3 I 

R 3 -N-(CH 2 )mCOOX (II) 55 

A? 

in der R 3 fiir Alkyl- und/oder Alkenylreste mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R 4 fiir Wasserstoff oder Alkylreste mit 1 

bis 4 Kohlenstoffatomen, R 5 fiir Alkylreste mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, m fiir Zahlen von 1 bis 6 und X fur ein 60 

Alkali- und/oder Frdal kali metal 1 oder Ammonium-Ton steht, enthalten sind. 

4. Allzweckreiniger nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB Betaine der Formel (EH), 



65 
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R 4 

R 6 CO-NH-(CH 2 ) 0 -N-(CH 2 ) m COOX (III) 

I 

R 

in der R fi CO fiir einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoff atomen und 0 oder 1 bis 3 Doppelbindungen, o 
fur Zahlen von 1 bis 3 steht und R 4 , R 5 , m und X die oben angegebenen Bedeutungen der Formel (II) haben, enthal- 
ten sind. 

5. Allzweckreiniger nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB Aminoxide der Formel (V), 

R 10 

R 9 -N->0 (V) 

A- 

in der R 9 fiir einen linearen oder verzweigten Alkylrest mit 12 bis 18 Kohlenstoff atomen sowie R 10 und R u unab- 
hangig voncinandcr fiir R 9 oder einen gcgcbcncnfalls hydroxysubstituicrtcn Alkylrest mit 1 bis 4 Kohlcnstoff- 
atomen stehen, enthalten sind. 

6. Allzweckreiniger nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB sie die Komponenten a) und 
b) im Gewichtsverhaltnis 30 : 70, bis 70 : 30 enthalten. 

7. Allzweckreiniger nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB sie anionische Tenside als Ko- 
monente c), vorzugsweise Alkylsulfate und/oder Alky lethersulf ate, enthalten. 

8. Allzweckreiniger nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB sie zusatzlich als Kompo- 
nente d) weitere nichtionische Tenside, insbesondere ausgewahlt aus der Gruppe der Fettalkoholpolyglycolether, 
Alkyloligoglucoside, Fettsaure-N- alky lgluc amide, Hydroxymischether und/oder Mischether, enthalten. 

9. Allzweckreiniger nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB sic weitere amphotcrc bzw. 
zwitterionische Tenside, insbesondere Aminoglycinate, als Komponente e) enthalten. 

10. Allzweckreiniger nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB sie 

1 bis 80 Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 25 Gew.-%, alkoxylierte Carbonsaureester (Komponente a); 

1 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 3 bis 20 Gew.-%, Betaine und/oder Aminoxide (Komponente b); 

0 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 50 Gew.-%, anionische Tenside (Komponente c); 

0 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise 0 bis 20 Gew.-%, weitere nichtionische Tenside (Komponente d); 

0 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 0 bis 10 Gew.-%, weitere amphotere bzw. zitrerionische Tenside (Komponente e) - 

bezogen auf Tensidmischung - enthalten. 

11. Verwendung von Mischungen von alkoxylierten Carb on sauree stern und Betainen und/oder Aminoxiden als 
hautfreundliche Tensidmischung zur Herstellung von Allzweckreinigern. 
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